NEUHOF

ORTHO-REHA

Socket Cone

Art. Nr.:
P527871 (Medium)
P527872 (Large)
P527873 (X-Large)

Zweckbestimmungq:
Der Socket Cone besteht aus einem Niedrigtemperatur - Thermoplast, welcher durch 70° - 80° C warmes

Wasser thermoplastisch verformbar wird. Er dient zur Abformung und als Schaftmaterial fiir Patienten nach
einer Unterschenkelamputation. Der Socket Cone darf nur von Fachpersonal (OM/OMM) verarbeitet werden.
Es ist dringend notwendig dass der Socket Cone einem halbjahrlichen Wartungsintervall unterzogen wird. Der
Socket Cone ist nur fur die Versorgung an einem Patienten zugelassen.

Indikation:
Amputation des Unterschenkels.

Verarbeitungshinweis:

1. Auswahl des Socket Cone: GroBe Umfang Umfang Art.-Nr.:
(distal) (H6he 20 cm)

e Messen Sie den Stumpfumfang (incl. M 18 cm 22 cm P 527871
angezogenem Liner) distal und in einer L 23 cm 30 cm P 527872
Hohe von 20 cm. XL 28 cm 38 cm P 527873

2. Vorbereitung des Patienten:

e Ziehen Sie ihrem Patienten gemé&B Technikerinfo seinen Liner an. *

e Schrauben Sie einen Rasterstift in das Anschlugewinde des Liners.

e Isolieren Sie den Liner mit einer Frischhaltefolie.

3. Verarbeitung des Socket Cone:

e Markieren Sie am Socket Cone die bendtigte Lange (gem. Stumpflange) f
und erwdrmen Sie den zu kiirzenden Bereich in einem ca. 70° - 80°C
warmen Wasserbad.

e Langen Sie den Socket Cone in der Hohe ihrer Markierung mit einer
Schere ab und fetten Sie ihn anschlieBend mit Gipsisoliercreme auf der
Innen- und AuBenseite ein.

e Erwarmen Sie den Socket Cone in dem ca. 70°- 80°C warmen Wasserbad 2 .
bis dieser komplett flexibel ist. (( }

e Nehmen Sie den flexiblen Socket Cone aus dem warmen Wasser und
lassen Sie ihn leicht abk(hlen.
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Schieben Sie den Socket Cone Uber den isolierten Liner auf den Stumpf
des Patienten bis ein gesamtflachiger Kontakt entsteht.

Achten Sie darauf das die distale Bohrung @ 10mm des Socket Cone nicht
aufgedehnt wird.

Formen Sie den Socket Cone mit beiden Handen entsprechend der
gewilinschten Formgebung (Hybrid, KBM, PTB usw.) an und lassen Sie ihn
in dieser Form einige Minuten am Bein erkalten.

Entfernen Sie anschlieBend den Socket Cone und lassen Sie ihn im kalten
Wasser komplett auskihlen.

Schneiden Sie mit einer Lederschere, einer Oszilationssdge oder einer
Stichsage den proximalen Schaftrand des Socket Cone zu und beschleifen
Sie diesen mit einem scharfen Putzer bei geringer Drehzahl.

Bohren Sie die distale Bohrung des Socket Cone auf die GrdBe des
Aufnahmetrichters ihres Locksystems auf.

Setzen Sie in diese Bohrung ihr Lock incl. Dummy fiir die Einzugmechanik
ein. Achten Sie darauf, dass der Aufnahmetrichter auf der Schaftinnenseite
nicht tibersteht.

VerschlieBen Sie die Offnung fiir den Rasterstift und die Offnung am
Dummy der Einzugmechanik mit Plastilin und setzen Sie eine Manschette
aus Trolen auf das distale Schaftende.

Schaumen Sie das distale Schaftende mit Hartschaum H300 auf.

Schleifen Sie distal eine Flache entsprechend der Stumpfstellung (Flexion /
Extension, Abduktion / Adduktion) an und kleben Sie in der fir lhren
Patienten bendtigten Statik mit Siegelharz einen Schaftansatz auf diese
Flache.

Nach dem Ausharten der Verklebung schleifen Sie den aufgeschaumten
Bereich incl. Schaftansatz der Schaftkontur entsprechend zu.
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e Fihren Sie eine dynamische Anprobe mit ihrem Patienten durch.
Verbinden Sie hierzu Ihren Socket Cone mit den fir lhren Patienten
ausgewahlten Bauteilen und tauschen Sie den Gewindedummy der
Einzugsmechanik mit der Einzugsmechanik aus.

Wichtig: Wahrend der dynamischen Anprobe soliten Sie alle
erforderlichen Anderungen am Schaft und am Aufbau durchfihren. Nach
der Fertigstellung des Schaftes ist dies nur noch sehr bedingt méglich ist.

e War die Schaftherstellung erfolgreich, so sollte dieser bis auf ein paar
kleine Formanpassungen (z.B. Fibularképfchen) gut sitzen.

4. Fertigstellung des Socket Cone

e Entfernen Sie alle Modularbauteile, setzen Sie in die Vierlochbohrung den
Laminierdummy ein und tauschen Sie die Einzugsmechanik mit dem
Gewindedummy der Einzugsmechanik aus.

e Schleifen Sie die gesamte Schaftwandung mit einem Raspelfraser so diinn
wie moglich aus.

e Dichten Sie die Offnung fir den Rastestift an lhrem Locksystem mit O
Plastilin ab.

e Verldngern und dichten Sie den proximalen Schaftrand mit einer
Gipsloguette ab.

e Fillen Sie den Schaft bis ca. 5cm unter dem Schaftrand (geschlossener
Bereich) mit Sand.

e GieBen Sie den Schaft anschlieBend mit Gips aus und positionieren Sie
darin eine Gipsstange.

e Nach dem der Gips ausgehartet und abgekihlt ist entfernen Sie die £
Gipsloguette und Isolieren Sie den gesamten Hartschaumbereich incl.
Schaftansatz und Laminierdummy sowie die proximale Gipsplombe mit
Siegelharz.

e Fixieren Sie das isolierte Modell in einem Absaugrohr und armieren Sie
das Modell entsprechend der Patientenanforderungen (Kérpergewicht und
Mobilitatsgrad).
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e Nach dem Abschluss ihrer Armierung, ziehen Sie eine PVA-Folie Uber das
Modell, dichten diese am Absaugrohr ab und setzen diese unter Vakuum.

e Fllen Sie die erforderliche Harzmenge (entsprechen des Schaftvolumens)
in die PVA-Folie ein und dichten Sie diese an der Einflllstelle ab.

e Laminieren Sie den Schaft in gewohnter Art. Achten sie darauf dass ihre
Armierung komplett durchtrankt wird und dass sich keine Lufteinschlisse
bilden.

e Nach dem Aushérten und Auskihlen des Laminates schneiden Sie mit
einer Oszilationssdge den proximalen Schaftrand frei und entfernen sie
das Absaugrohr.

e Entfernen Sie die Gipsplombe und anschlieBend den Sand sowie das
Plastilin aus dem Schaft.

e Schleifen Sie den Laminierdummy der Vierlochverschraubung frei. Achten
Sie hierbei darauf, dass nur die Dummyoberflache plan geschliffen wird.
So erreichen Sie auch eine seitliche Einfassung ihres Schaftadapters.

e Beschleifen Sie den Schaftrand mit einem feinen aber scharfen Putzer bei
geringer Maschinendrehzahl. AbschlieBend erreichen sie einen sehr
glatten und sauberen Schaftrand mit einem feinen Handschleifpapier.

e Schleifen Sie den Gewindedummy der Einzugsmechanik frei. Achten Sie
hierbei darauf dass nur die Dummyoberflaiche plan geschliffen wird. Sie
erreichen so eine komplette Einfassung der Einzugsmechanik mit
Ausnahme des Entriegelungsknopfes.

e Entfernen Sie den Gewindedummy der Einzugsmechanik und setzen Sie
dafdr die Einzugsmechanik ein.
Wichtig: Nach dem Einsetzen der Einzugsmechanik muss diese gesichert
werden.

e Erwdrmen Sie abschlieBend mit einem HeiBluftgeblase sehr Vorsichtig die
Schaftinnenwand. Durch das Erwarmen ziehen sich jegliche Falten welche
durch das Isolieren des Liners bei der Anformung des Schaftes entstanden
sind zurtck.
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Wartung:

Wahrend der halbjahrlichen Routineuntersuchung sollte der Socket Cone und die Adaption auf Schaden und
auf lhren festen Sitz untersucht werden.

Sachmaéngelhaftung:

Es gilt die Gewahrleistung gem. unserer Allgemeinen Geschéaftsbedingungen, welche dem Kunden vor
VertragsabschluB ausgehandigt worden sind. Eine Sachmangelhaftung besteht nicht bei Beschadigung, die
durch unsachgemaBe Anwendung, mangelnde oder falsche Pflege oder nicht passgerechter Stumpfbettung
entsteht. Die Haltbarkeit ist wesentlich abh&ngig von der sachgeméaBen Anwendung und Pflege.

NEUHOF

ORTHO-REHA

Neuburger Str. 35, 90451 Niirnberg
Tel. 0911 / 64339 — 10, Fax 0911 / 6492253

English English English English English

The purpose of use:

The Socket Cone complies of a low temperature thermoplastic, which is thermo plastically re-formable through
the application of 70°-80°C warm water. It serves for copying and also as a socket material for patients after
below knee amputation. Only a qualified specialist (CP / CPO) is allowed to work with the Socket Cone. It is
essential that the Socket Cone will be checked after 6 months period of time. The Socket Cone is permitted for
the care of only one patient.

Indication:
Below knee amputation.

Application instructions:

. Size | Circumference | Circumference | ltem.-No.:
1. The choice of Socket Cone (distal) (height 20 cm)
M 18 cm 22 cm P 527871
e Measure the circumference of the limb L 23 cm 30 cm P 527872
(with donned liner) distal and in a height of XL 28 cm 38 cm P 527873
20 cm.

2. Preparation of the patient:

e Apply a liner to your patient according to the liner - instructions.
e Screw a pin into the liner’s distal attachment.

e Subsequently, isolate the liner with a cling film.

3. Preparation of the Socket Cone:

e Mark the required length (stump length) and warm up this area in a 70°-
80°C warm water bath.

e Cut the Socket Cone to the length of your mark with a pair of scissors and
apply some Vaseline on the inside and on the outside of the Socket Cone.
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e Warm up the whole Socket Cone in a warm water bath with a temperature
of 70°-80°C until it becomes completely flexible.

e Pull out the flexible Socket Cone from the warm water and let it cool down
slightly.

e Pull the Socket Cone onto the patients limb over the isolated liner until it is
evenly covered.

e Attention: The distal drilling @ 10mm of the Socket Cone must not be
stretched.

e Form the Socket Cone with both hands according to the required shape
(Hybrid, KBM, PTB etc.) and let it cool down for a few minutes on the
patient’s leg.

e Now, remove the Socket Cone and dip it in cool water in order to cool it
down completely.

e (Cut the proximal edge of the socket as desired. Use leather scissors or an
oscillation saw or a jig saw and polish it with a sharp grinder operated in
low speed.

'-‘
— T,

e Dirill the distal hole in the Socket Cone so that it matches to the size of the
funnel of your lock system.

e Put your Clutch-Lock incl. dummy for the locking mechanism into the
drilling. Make sure that the funnel does not over lap on the socket’s inner
side.

e Fill all the openings with plasticine and fix a collar made of Trolen on the
distal end of the socket.

e Fill the collar with hard foam (H300).

e Sand down a distal area for the alignment of the socket (Flexion /
Extension, Abduction / Adduction). Glue your socket attachment (with
sealing resin) onto this area in the static as required by your patient.
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e After hardening of the glue, grind the foamed area, including the socket
attachment according to the socket’s contour.

e Go through a dynamic fitting with your patient. Connect your socket with
parts chosen for your patient and swap the dummy thread with the locking
mechanism and check the function of the pin.

Important: During the dynamic fitting you should make all the necessary
amendments to the socket and the build up. After the completion of the
socket the possibilities for modification will be limited.

e If the manufacturing of the socket was successful, then it should fit the
patient well, allowing some slight form corrections, (e.g. fibular head).

4. Completion of the Socket Cone

e Remove all the modular parts, fit the laminating dummy into the four - hole
plate and swap the locking mechanism with the dummy thread.

e Sand down the socket’s interior with a rotary rasp head as thin as possible.

e Seal the opening for the pin of your lock system with plasticine.

e Extend and seal the proximal edge of the socket with a plaster loguette.

e Fill the socket with sand, up to about 5¢cm below the socket’s edge (closed

area).
e Next, pour plaster into the socket and place a tube in the middle of the £ 1’%
socket. l .
e
e After the plaster is hardened and cooled, remove the plaster loguette and f )

isolate the whole foamed area including attachments and laminated '
dummy as well as the proximal plaster seal with sealing resin.

e Put the isolated model into a vacuum pipe and reinforce this model
according to the patient’s requirements (body weight and mobility level).
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e After completing the reinforcement, cover the model with a PVA-bag, seal it
on the vacuum pipe and set it under vacuum.

e Fill in the required quantity of resin (according to the volume of the socket)
and then seal the fill in area.

e Laminate the socket in the usual way. Make sure that your reinforcement is
saturated well and that there are no air bubbles.

e After the laminate is hardened and cooled, cut the proximal edge of the
socket, using an oscillation saw and remove the vacuum pipe.

¢ Remove the plaster seal and subsequently sand as well as plasticine from
the socket.

e Grind the laminated dummy to expose the four holes plate. Stop grinding
as soon as you reach the plain surface of the dummy. You will also achieve
a sided trimming for the socket adaptor.

e Grind the edge of the socket with a fine but sharp sanding drum operated
in low speed. Subsequently achieve a very smooth and clean surface by
using a fine sanding paper and sanding by hand.

e Expose the tread dummy by grinding. Stop grinding as soon as you have
reached the plain surface of the dummy. By doing so, you will achieve a
complete trimming of the locking mechanism with an exception of the push
button.

e Remove the thread dummy and mount the locking mechanism.

e At the end, warm up the socket’s inner wall very carefully with the use of a
heat gun. Through this warming, any harsh lines or creases which possibly
occurred by isolating the liner during the forming of the Socket Cone will
disappear.
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Service:

During the half yearly routine examination, the Socket Cone and its attachments
should be tested for any possible damages as well as for its firm fitting.

Liability for Material Defects:

Guarantee applies according to our general terms and conditions of business, which have been handed over
to the customer prior to closing the contract of sale. A liability for materials is not effective for damage, caused
by improper use, lack or wrong care or forming to wrong fit. The use-by period essentially depends on proper
application and care.

NEUHOF

ORTHO-REHA

Neuburger Str. 35, 90451 Niirnberg
Tel. 0911 / 64339 — 10, Fax 0911 / 6492253

Polnisch Polnisch Polnisch Polnisch Polnisch

Cel uzycia:
Produkt Socket Cone skfada sie z materiatu termoplastzcznego (niska temperatura), ktéry w temperaturze 70°

- 80° C cieptej wody jest podatny do ksztattowania. Jest stosowany jako $rodek formujacy i materiat
mankietowy dla pacjentow po amputacji golenia. Socket Cone moze by¢ przygotowywany tylko przez
przeszkolonych pracownikéw. Jest konieczne, aby ten produkt byt sprawdzany co pot roku. Produkt Socket
Cone moze by¢ uzywany przy opiece tylko przez jednego pacjenta.

Wskazanie:
Amputacja golenia.

Sposob zastosowania:

] . Rozmiar Obwad Obwadd Art.-Nr.:
5. Wybor rozmiaru: distal ‘ Wysokosé
20cm
* Zmierz obwodd kikuta distal i obwod kikuta M 18 cm 22 cm P 527871
w wysokosci 20 cm wzdtuz leja. L l 23 cm ‘ 30 cm P 527872
XL 28 cm 38 cm P 527873

6. Przygotowanie pacjenta:

e Prosimy wybraé lej i zatozy¢ go pacjentowi zgodnie z instrukcja. ‘
e Wkreci¢ trzpieh w element gwintowy leja. |
¢ Nastepnie zaizolowac lej folig.

7. Formowanie Socket Cone:

e Zaznaczy¢ na Socket Cone wymagana dtugos¢ (zmierzona dlugos¢ kikuta)
i ogrzac krotsza czesc¢ w kapieli wodnej o temperaturze 70° - 80° C.

e Nastepnie skréci¢ nozyczkami w zaznaczonej pozycji i nasmarowac

pozostaty Socket Cone gipsowym kremem izolacyjnym po wewnetrzne;j i
zewnetrznej stronie.
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e Ogrza¢ Socket Cone w kapieli wodnej o temp. ok. 70° - 80°C az do
kompletniej elastycznosci.

e Wyciggnag¢ elastyczny Socket Cone z cieptej kapieli i pozwolic mu sie lekko
ochtodzié.

e Wciagna¢ Socket Cone na zaizolowany lej az do catkowitego, sczelnego
kontaktu. Uwaga! Nie przeciggaé (rozszerza¢) borowania distal @ 10mm.

e Prosimy formowa¢ Socket Cone obydwoma rekoma az do planowanej
formy (Hybrid, KBM, PTB, itp.) i pozwoli¢ mu sie ochtodzic na nodze przez
pare minut.

¢ Nastepnie, odtorzy¢ z nogi i kompletnie ostudzi¢ go w zimnej wodzie.

e Przycia¢ proximalng (gérna) czeés$ scianki Socket Cone uzywajac

norzyczek do skdry lub pity oscillator i opolerowac¢ na ostrej obrabiarce
przy wolnych obrotach.

e Przewierci¢ distal w Socket Cone na wielkos¢ wkiadki w systemie
zaczepnym.

(P 40221125) wigcznie z wktadka do mechanizmu. Nalezy uwazaé aby
wkiadka nie wystawata na wewnetrz scianki Socketa.

e Nalezy pozamykaé wszystkie otwory plasteling, zatozy¢ pierscien zrobiony
z Trolenu na distalng strone Socketa.

¢ Nastepnie uzyc pianke H300 na koniec distalnej czesci Socketa.

‘ ?

f /;

e Zalgczy¢é w tym otworze (adaptor sprzeglny) nazwanym Clutch-Lock-Unit i
-

1
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e Przeszlifowa¢ na distalu miejsce do klejenia odnosnie pozycji kikuta
(Flexion/Extension, Abduktion/Adduktion) i przykleji¢ na tym miejscu
zaczep (zywica do pieczeci) dla odpowiedniego stabilnego migjsca
potrzebnemu pacjentowi.

e Po zaschnieciu klejenia zalecamy obszlifowanie tego pokrytego w piance
miejsca, wiacznie z zaczepem, zgodnie w odpowiedniej kontury Socketa.

e Zalecamy przeprowadzi¢ dynamiczng prébe z pacjentem. Przymocowac
do Socketa czesci modularne wybrane dla pacjenta i wymienic trzpien z
wkladki na mechanizm wstepny.
Wazne: Podczas proby dynamicznej powinno sie przeprowadzic wszelkie
potrzebne korektury przy Socket Cone i zwigzane z procesem formowania.
Po zakonczeniu formowania mozliwosci wszelkich zmian bedg
ograniczone.
e Jezeli formowanie Socketa zakonczyto sie sukcesem, to powinno udanie

pasowaé¢ pacjentowi, uwzgledniajac drobne korektury (np. fibularna
glowka).

8. Montowanie Socket Cone

e Odmontowa¢ czesci modularne, zainstalowa¢ laminowang wktadke w
cztero wejsciowe wywiercenie i wymieni¢ mechanism wejsciowy na trzpien.

e Wypolerowaé cala wewnetrzng powierzchnie Socketa uzywajac obrotowg
raszple do tak cienkiej warstwy jak tylko mozliwe.

e Uszczelni¢ plasteling wejscie do trzpienia w systemie zaczepnym. O

e Przediuzyc i zabezpieczy¢ proximalng krawedz Socketa gipsowag loguetta.

e  Wypelni¢ Socket piaskiem az do wysokosci 5 cm od gérnej krawedzi konca
Socketu.

¢ Nastepnie wypetni¢ Socket gipsem i w srodku umocowac rure. A 1" ™
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e Po stwardnieniu i ochtodzeniu sie gipsu, usuna¢ gipsowg loguette i ﬁ )
zaizolowac zywica do pieczeci, cata powierzchnie pokrytg piankg .
wigcznie z Socketa zalgcznikiem (dummy) i proximal gipsowa plomba. \

e Wiozy¢ zaizolowany model do rury ssawnej i wzmocni¢ model materiatami
odpowiednio uwzgledniajgc pacjenta potrzeby (waga ciata i stopien
sprawnosci).

e Po zakoniczeniu zbrojenia nalezy zakry¢ model folig PVA, uszczelni¢ przy
rurze ssawnej i uruchomic aparat ssalny.

e Wypetnij PVA folie wymagang iloscig zywicy (uwzgledniajac pojemnos¢
Socketa) i uszczelnij jg przy otworze.

e Socket Cone pokry¢ laminatem w przyjety sposob. Uwaza¢ na to aby
zbrojenie kompletnie sie przesedzito oraz aby zapobiedz zbieraniu sie
powietrza.

e Po stwardnieniu i ochtodzeniu sie laminatu, przy uzyciu pity oscillator
przytna¢ krawedz proximalna Socketa i odstawi¢ rure ssawna.

e QOdbi¢ plombe gipsowa, nastepnie opruzni¢ z Socketa piasek oraz
plasteline.

e Szlifowa¢ laminowang wktadke az do uwolnienia z cztero otworowego
wywiercenia. Uwazac aby powierzchnia wkiadki byta gtadko przetarta, w
ten sposéb uzyskamy takze stronne oprawienie dla zalgcznika Socketa.

o Szlifowac krawedz Socketa cienkg ale ostrg polerkg przy powolnych
obrotach. Nastepnie uzyskamy bardzo gtadka i czystg krawedz Socketa
przy uzyciu cienkiego papieru sciernego.
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o Szlifowaé trzpien az do odtaczenia od wkiadki gwintu. Uwazac¢ na to aby
tylko powierzchnia wkiadki byta gtadko szlifowana. W ten sposoéb
uzyskamy kompletne oprawienie zalacznika z wyjatkiem przycisku do
zapory.

e QOdsung¢ trzpien zalagcznika (dummy), w zamian wstawic zalgcznik .
Wazne: Zatgcznik, po jego wstawieniu musi zosta¢ zabezpieczony.

e Na zakonczenie, z pomoca dmuchacza goracego powietrza, ogrzaé
wewnetrzng scianke Socketa. Poprzez ogrzanie, istniejace faldy czy
nierownosci, ktére powstaty przy isolacji leja podczas procesu formowania
Socketa zostang usuniete.

Serwis:

Podczas rutynowego pétrocznego sprawdzianu Socket Cone powinno by¢ ustalone czy nie posiada usterek i
czy jest on ogdlnie solidnie dopasowany.

Gwarancja:

Ustugi gwarancji sg zgodne z naszymi ogélnymi warunkami handlowymi, kitére sa przedstawione klientom
przed zawarciem umowy.

Nie odpowiadamy za uszkodzenia ktére zostaly spowodowane przez niewlasciwe zastosowanie,
niewystarczalng lub nieodpowiednig pielegnacje czy tez poprzez niedopasowane wyscielenie kikuta. Czas
trwatosci zalezy w duzej mierze od odpowiedniego uzytku i pielegnacji naszych produktow.

NEUHOF

ORTHO-REHA

Neuburger Str. 35, 90451 Niirnberg
Tel. 0911 / 64339 — 10, Fax 0911 / 6492253
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